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ТЕХНИКАЛЫҚ СИПАТТАМА

1269913 сатып алу бойынша
Бағалы ұсыныстарға сұраным тәсілімен

Лот № 1 (330 Т, 4579596) Тақтайша

Тапсырыс беруші: «ӨзенМұнайСервис» жауапкершілігі шектеулі серіктестігі

Ұйымдастырушы: "ҚазМұнайГаз" ҰК АҚ

1. ТЖҚ қысқаша сипаттамасы

Атауы Мәні

Жол нөмірі 330 Т

Атауы және қысқаша сипаттамасы Тақтайша, құбырдың конустық бұрандасы үшін, дөңгелек

Қосымша сипаттама -

Саны 3.000

Өлшем бірлігі Дана

Жеткізу орны ҚАЗАҚСТАН, Маңғыстау облысы, Жаңаөзен Қ.Ә., промзона, склад ТОО "ОМС"

Жеткізу шарттары DDP

Жеткізу мерзімі Шартқа қол қойылған күннен бастап 45 күнтізбелік күні

Төлем шарттары Алдын ала төлем - 0%, Аралық төлем - 90%, Соңғы төлем - 10%

2. Сипаттамасы және талап етілетін функционалдық, техникалық, сапалық және пайдалану сипаттамалары

Жіп түрі: құбырлы конустық

Номиналды жіп өлшемі: 1/2" (жарты дюйм).

Жіптің бағыты: оң (орындалуына байланысты сол жақта да болады).

Плашканың сыртқы диаметрі: 55 мм (құралдың стандартты сыртқы өлшемі).

Плашканың қалыңдығы( биіктігі): 22 мм.

Кесілген жіптің сыртқы диаметрі: 21,9 мм (құбырдың бастапқы/номиналды диаметрі).

Жіп қадамы: 1,814 мм (25,4 мм-ге есептегенде 14 жіп бар).

Өндіріс материалы: аспаптық легирленген болат 9XC, HVSG немесе жоғары жылдамдықты 
болат P6M5.

Кесу бұрылыстарының қаттылығы: 59-63 HRC (9xx болат үшін) немесе 62-64 HRC (жоғары 
жылдамдықты болат үшін)

. 3 Техникалық стандарттар
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ТЕХНИЧЕСКАЯ СПЕЦИФИКАЦИЯ

по закупке 1269913 
способом Запрос ценовых предложений

Лот № 1 (330 Т, 4579596) Плашка

Заказчик: Товарищество с ограниченной ответственностью "ОзенМунайСервис"

Организатор: Акционерное общество "Национальная компания "КазМунайГаз"

1. Краткое описание ТРУ

Наименование Значение

Номер строки 330 Т

Наименование и краткая 
характеристика

Плашка, для трубной конической резьбы, круглая

Наименование категории ОКТРУ Без ОКТРУ

Дополнительная характеристика -

Количество 3.000

Единица измерения Штука

Место поставки
КАЗАХСТАН, Мангистауская область, Жанаозен Г.А., промзона, склад ТОО 
"ОМС"

Условия поставки DDP

Срок поставки С даты подписания договора в течение 45 календарных дней

Условия оплаты Предоплата - 0%, Промежуточный платеж - 90%, Окончательный платеж - 10%

2. Описание и требуемые функциональные, технические, качественные и эксплуатационные характеристики

Тип резьбы: Трубная коническая

Номинальный размер резьбы: 1/2″ (полдюйма).

Направление резьбы: Правая (бывает и левая, в зависимости от исполнения).

Наружный диаметр плашки: 55 мм (стандартный внешний габарит инструмента).

Толщина (высота) плашки: 22 мм.

Наружный диаметр нарезаемой резьбы: 21,9 мм (начальный/номинальный диаметр трубы).

Шаг резьбы: 1,814 мм (в пересчете на 25,4 мм приходится 14 ниток).

Материал изготовления: Инструментальная легированная сталь 9ХС, ХВСГ или 
быстрорежущая сталь Р6М5.

Твердость режущих витков: 59–63 HRC (для стали 9ХС) или 62–64 HRC (для 
быстрорежущей стали)

. 3 Технические стандарты
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