
Құжат «Самұрық-Қазына» АҚ сатып алу веб-порталымен құрылған
Документ сформирован веб-порталом закупок АО «Самрук-Қазына»

ТЕХНИКАЛЫҚ СИПАТТАМА

1268985 сатып алу бойынша
Төмендету баға ұсыныстарын сұрату тәсілімен

Лот № 7 (737-1 Т, 4577193) Дәнекерлеу электроды

Тапсырыс беруші: «Ақтау халықаралық теңіз сауда порты» ұлттық компаниясы» акционерлік қоғамы

Ұйымдастырушы: «Ақтау халықаралық теңіз сауда порты» ұлттық компаниясы» акционерлік қоғамы

1. ТЖҚ қысқаша сипаттамасы

Атауы Мәні

Жол нөмірі 737-1 Т

Атауы және қысқаша 
сипаттамасы

Дәнекерлеу электроды, металлдан жасалған, балқитын, жамылғымен

ТЖҚЖС санаттың атауы Дәнекерлеу электродтары

Қосымша сипаттама Диаметрі: 3,0 мм

Саны 162.000

Өлшем бірлігі Килограмм

Жеткізу орны
ҚАЗАҚСТАН, Маңғыстау облысы, Ақтау Қ.Ә., Мангистауская область, г.Актау, 
Промышленная зона 7

Жеткізу шарттары DDP

Жеткізу мерзімі Шартқа қол қойылған күннен бастап (қоса алғанда) 12.2026 дейін.

Төлем шарттары Алдын ала төлем - 30%, Аралық төлем - 70%, Соңғы төлем - 0%

2. Сипаттамасы және талап етілетін функционалдық, техникалық, сапалық және пайдалану сипаттамалары

Негізгі сипаттамалар

Электродтың диаметрі: 3,0 мм

Электрод ұзындығы: 350 мм

Пакет салмағы: 4,5 кг

Қаптау түрі: Негізгі

Дәнекерлеу позициялары: 1, 2, 3,4

Арматура класы: A240, A300

. 3 Техникалық стандарттар
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Қол қойған Олешко Наталья Валерьевна
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ТЕХНИЧЕСКАЯ СПЕЦИФИКАЦИЯ

по закупке 1268985 
способом Запрос ценовых предложений на понижение

Лот № 7 (737-1 Т, 4577193) Электрод сварочный

Заказчик: Акционерное общество "Национальная компания "Актауский международный морской торговый 
порт"

Организатор: Акционерное общество "Национальная компания "Актауский международный морской торговый 
порт"

1. Краткое описание ТРУ

Наименование Значение

Номер строки 737-1 Т

Наименование и краткая 
характеристика

Электрод сварочный, металлический, плавящийся, с покрытием

Наименование категории 
ОКТРУ

Электроды сварочные

Дополнительная характеристика Диаметр: 3,0 мм

Количество 162.000

Единица измерения Килограмм

Место поставки
КАЗАХСТАН, Мангистауская область, Актау Г.А., Мангистауская область, г.Актау, 
Промышленная зона 7

Условия поставки DDP

Срок поставки С даты подписания договора по (включительно) 12.2026

Условия оплаты Предоплата - 30%, Промежуточный платеж - 70%, Окончательный платеж - 0%

2. Описание и требуемые функциональные, технические, качественные и эксплуатационные характеристики

Основные характеристики

Диаметр электрода 3.0 мм

Длина электрода 350 мм

Масса пачки 4.5 кг

Тип покрытия Основное

Пространственные положения сварки 1,2,3,4

Класс арматуры:А240,А300

. 3 Технические стандарты
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Подписал Олешко Наталья Валерьевна

Дата подписания 06.11.2026


