Техникалық ерекшелікке №2 қосымша

МГӨЦ №1 және МГӨЦ №2 сорғы агрегаттарына техникалық қызмет көрсету және ағымдағы жөндеу регламенті

1. Жалпы ережелер
Осы Регламент МГӨЦ №1 және МГӨЦ №2 сорғы агрегаттарына техникалық қызмет көрсету (ТҚК) және ағымдағы жөндеу (АЖ) операцияларының ең аз міндетті құрамын, мазмұнын және орындалу тәртібін белгілейді.
ТҚК және АЖ шарттың тиісті қолданылу жылына арналған ЖАЖ кестелерінде көзделген мерзімдерде, жабдықтың түрін, маркасын, конструкциялық орындалуын, нақты жұмыс атқарымын және техникалық жай-күйін ескере отырып орындалады.
Осы Регламенттің талаптары ең аз міндетті талаптар болып табылады. Қызметтерді жоспарлау және көрсету кезінде сорғы агрегатының нақты жұмыс атқарымы, техникалық жай-күйі, пайдалану режимі мен жағдайлары, сондай-ақ дайындаушы зауыттың пайдалану және жөндеу құжаттамасының талаптары ескеріледі.
ТҚК және АЖ қажеттілігі, мерзімдері мен нақты көлемі жабдықты қарап-тексеру, диагностикалау және ақаулау нәтижелерін ескере отырып нақтыланады.
Бөлшектер мен тораптарды қалпына келтіруді немесе ауыстыруды көздейтін операциялардың көлемі ақаулау нәтижелері және жабдықтың нақты техникалық жай-күйі бойынша айқындалады.

2. Плунжерлік және поршеньді сорғы агрегаттары
2.1. Техникалық қызмет көрсету регламенті (ТҚК)
Плунжерлік және поршеньді сорғы агрегаттарына ТҚК жүргізу кезінде:
2.1.1. Сорғы агрегатының сыртқы беттерін ластанудан, майдан және ағу өнімдерінен тазалау.
2.1.2. Гидравликалық және механикалық бөліктер корпустарын жарықтардың, зақымдардың, коррозия іздерінің және герметикалығы бұзылуының бар-жоғына сырттай қарап-тексеру.
2.1.3. Іргетастық, анкерлік, фланецтік, бұрандалы және өзге де бекіту қосылыстарының жай-күйін бақылау және оларды тартып бекіту.
2.1.4. Гидравликалық бөліктің, клапан қақпақтарының, сальниктік тораптардың, фланецтік және бұрандалы қосылыстардың герметикалығын бақылау.
2.1.5. Сору және айдау клапан тораптарының жұмысын сорғы жұмысының сипаты, бөгде соққылардың, кері ағындардың және өзге ақау белгілерінің болмауы бойынша бақылау.
2.1.6. Плунжерлердің (штоктардың) қолжетімді жұмыс беттерін сызаттардың, қажалулардың, коррозияның және қорғаныш жабын зақымдарының бар-жоғына қарап-тексеру.
2.1.7. Сальниктік тығыздағыштардың жай-күйін бақылау, олардың қысылу дәрежесін реттеу және жол берілмейтін ағуларды жою.
2.1.8. Плунжердің (штоктың) крейцкопфпен қосылысының жай-күйін бақылау.
2.1.9. Иінді-шатунды және крейцкопфтық механизмдердің жұмысын бөгде соққылардың, соғулардың, жоғары шудың және қызудың болмауы бойынша бақылау.
2.1.10. Мойынтірек тораптарының жай-күйі мен температурасын бақылау.
2.1.11. Механикалық бөлік картеріндегі майдың деңгейі мен жай-күйін, оның ішінде ластанудың, тозу өнімдерінің, судың және май жай-күйінің нашарлауының өзге белгілерінің бар-жоғын бақылау.
2.1.12. Механикалық бөлік картеріндегі майды ауыстыру нақты сорғы агрегатының пайдалану құжаттамасында белгіленген мерзімділікпен, сондай-ақ ластану, сулану, жай-күйінің едәуір нашарлауы анықталған кезде немесе майды міндетті түрде ауыстыруды көздейтін жөндеу операциялары орындалғаннан кейін мерзімінен бұрын жүргізіледі.
2.1.13. Майлау жүйесінің, оның ішінде май сорғысының, сүзгі элементтерінің, май құбырлары мен майлау арналарының жұмысын бақылау; олардың техникалық жай-күйіне байланысты сүзгі элементтерін тазалау немесе ауыстыру.
2.1.14. Муфталық қосылысы бар сорғы агрегаттары үшін — жартылай муфталардың, қосқыш элементтер мен бекітпелердің техникалық жай-күйін, зақымдардың және жол берілмейтін тозудың болмауын бақылау.
2.1.15. Клиноременьді берілісі бар сорғы агрегаттары үшін — жетек ременьдері мен шкивтердің жай-күйін, ременьдерде жарықтардың, қабаттанудың, майланудың және шамадан тыс тозудың болмауын бақылау, шкивтердің бекітілуі мен өзара орналасуын, сондай-ақ ременьдердің тартылуын тексеру. Қажет болған жағдайда тартылуды реттеу және тозған ременьдерді ауыстыру.
2.1.16. Дірілді өлшеуге және диагностикалауға арналған арнайы жарамды аспапты қолдана отырып, сорғы мен электрқозғалтқыштың дірілдік жай-күйін аспаптық бақылау. Өлшеулер тұрақты жұмыс режимінде белгіленген бақылау нүктелерінде жүргізіледі.
2.1.17. Дірілді бақылау нәтижелерін білікті маман бағалауға және техникалық түсіндіруге тиіс. Жоғары діріл анықталған кезде Орындаушы ауытқудың ықтимал көзі мен сипатын айқындайды және одан әрі әрекеттер бойынша ұсынымдар береді.
2.1.18. Сору және айдау қысымын, жұмыстың тұрақтылығын және сорғы агрегатының өзге де негізгі жұмыс параметрлерін бақылау.
2.1.19. Анықталған ақауларды жою және сорғы агрегатының негізгі тораптарын бөлшектеуді талап етпейтін, ТҚК көлеміне жататын реттеу операцияларын орындау.
2.1.20. ТҚК аяқталғаннан кейін сорғы агрегатының жұмысқа қабілеттілігін тексеру.

2.2. Ағымдағы жөндеу регламенті (АЖ)
Плунжерлік және поршеньді сорғы агрегаттарын ағымдағы жөндеу гидравликалық және механикалық бөліктерді жөндеуді қамтиды.
2.2.1. Гидравликалық бөлік
2.2.1.1. Гидравликалық бөлікке қолжетімділікті қамтамасыз ету үшін қажетті элементтерді демонтаждау.
2.2.1.2. Сорғының гидравликалық бөлігін толық бөлшектеу.
2.2.1.3. Ішкі қуыстарды, арналарды және демонтаждалған бөлшектерді тазалау және жуу.
2.2.1.4. Сору және айдау клапан тораптарын бөлшектеу.
2.2.1.5. Клапандарды, ершіктерді, бағыттағыштарды және клапан тораптарының басқа элементтерін аспаптық ақаулау.
2.2.1.6. Клапандар мен ершіктердің жұмыс және тығыздау беттерін тозу, сызаттар, қажалулар, коррозия және өзге зақымдар бойынша бақылау.
2.2.1.7. Клапандар мен ершіктердің жұмыс беттерін кейін жанасу сапасын бақылай отырып ысқылап өңдеу немесе қалпына келтіру мүмкін болмаған жағдайда ақаулы элементтерді ауыстыру.
2.2.1.8. Клапан серіппелерін деформация, серпімділіктің жоғалуы, жарықтар, коррозия және механикалық зақымдар бойынша ақаулау; ақаулы серіппелерді ауыстыру.
2.2.1.9. Плунжерлерді (поршеньдерді), штоктарды, төлкелерді және өзге түйісетін бөлшектерді демонтаждау.
2.2.1.10. Плунжерлерді, штоктарды, төлкелерді, цилиндрлерді және бағыттағыштарды тазалау және аспаптық ақаулау.
2.2.1.11. Плунжерлердің, штоктардың, төлкелердің және түйісетін бөлшектердің нақты өлшемдерін өлшеп, тозу шамасы мен жұмыс саңылауларын анықтау.
2.2.1.12. Плунжерлер мен штоктардың жұмыс беттерін сызаттардың, қажалулардың, коррозияның, үгітілудің, қабыршақтанудың және гальваникалық немесе басқа қорғаныш жабынның өзге зақымдарының бар-жоғына бақылау.
2.2.1.13. Тозу дәрежесі рұқсат етілген және әрі қарай пайдалану техникалық мүмкін болған жағдайда жұмыс беттерін қалпына келтіріп өңдеу, ажарлау және жылтырату.
2.2.1.14. Шекті тозуға жеткен немесе әрі қарай қалпына келтіруге және пайдалануға жол бермейтін ақаулары бар плунжерлерді, штоктарды, төлкелерді және өзге бөлшектерді ауыстыру.
2.2.1.15. Сальниктік және өзге тығыздау тораптарын бөлшектеу және ақаулау.
2.2.1.16. Сальниктік толтырманы, манжеталарды, тығыздау сақиналарын, төсемдерді және өзге тозған элементтерді ауыстыру.
2.2.1.17. Гидравликалық бөлік корпусын, қақпақтарды, бұрандалы және фланецтік қосылыстарды ақаулау.
2.2.1.18. Конструкцияда көзделген жұмыс саңылауларын орнатып және реттей отырып гидравликалық бөлікті жинау.
2.2.1.19. Жиналған гидравликалық бөліктің герметикалығын бақылау.

2.2.2. Механикалық бөлік
2.2.2.1. Иінді-шатунды механизмге, крейцкопфтық және мойынтірек тораптарына қолжетімділікті қамтамасыз ете отырып механикалық бөлікті ашу және бөлшектеу.
2.2.2.2. Картерді, ішкі қуыстар мен бөлшектерді ластанудан, шөгінділерден және тозу өнімдерінен тазалау және жуу.
2.2.2.3. Иінді (эксцентрикті) білікті аспаптық ақаулау.
2.2.2.4. Иінді біліктің мойындары мен отырғызу беттерінің жай-күйін нақты тозуы мен соғуын өлшей отырып бақылау.
2.2.2.5. Шатундарды, шатундық мойынтіректерді, ішпектерді, төлкелерді және саусақтарды нақты өлшемдер мен жұмыс саңылауларын өлшей отырып ақаулау.
2.2.2.6. Крейцкопфтық тораптарды бөлшектеу және аспаптық ақаулау.
2.2.2.7. Крейцкопфтардың, саусақтардың, төлкелер мен бағыттағыштардың жай-күйін бақылау.
2.2.2.8. Крейцкопфтар мен бағыттағыштар арасындағы саңылауларды өлшеп, тозу дәрежесін анықтау.
2.2.2.9. Крейцкопфтар мен бағыттағыштардың жұмыс беттерін қажалулардың, сызаттардың және өзге зақымдардың бар-жоғына бақылау.
2.2.2.10. Түпкі, шатундық және өзге мойынтірек тораптарын ақаулау.
2.2.2.11. Тозған мойынтіректерді, ішпектерді және төлкелерді ауыстыру.
2.2.2.12. Плунжер (поршень) штогының крейцкопфпен қосылуын ақаулау, тозған қосқыш элементтерді қалпына келтіру немесе ауыстыру.
2.2.2.13. Сорғы агрегатының конструкциясында редуктор болған жағдайда оның тісті берілістерін, біліктерін, тісті доңғалақтарын және мойынтіректерін ақаулау.
2.2.2.14. Конструкцияда көзделген тісті берілістердің жұмыс саңылауларын өлшеу.
2.2.2.15. Әрі қарай пайдалануға жарамды жұмыс және отырғызу беттерін АЖ шегінде механикалық өңдеу, ажарлау, жылтырату немесе техникалық тұрғыдан рұқсат етілген өзге тәсілмен қалпына келтіру.
2.2.2.16. Май сорғысын, сүзгі элементтерін, май құбырлары мен майлау арналарын қоса алғанда механикалық бөліктің майлау жүйесін ревизиялау.
2.2.2.17. Майлау жүйесінің арналарын тазалау және ластанған немесе тозған элементтерді ауыстыру.
2.2.2.18. Картерді шөгінділер мен тозу өнімдерінен тазалап, кейін майды ауыстыру.
2.2.2.19. Дайындаушы көздеген осьтік, радиалдық және өзге жұмыс саңылауларын орнатып және реттей отырып механикалық бөлікті жинау.
2.2.2.20. Жинаудан кейін механизмді айналдырып, жүрісінің бірқалыптылығын, қыстырылудың, кептелудің және бөгде кедергінің болмауын бақылау.

2.2.3. АЖ-дан кейінгі бақылау, реттеу және сынау
Плунжерлік немесе поршеньді сорғы агрегатын жинау аяқталғаннан кейін мынадай операциялар орындалады:
2.2.3.1. Муфталық қосылысы бар сорғы агрегаттары үшін — қосқыш муфтаның, оның элементтері мен бекітпелерінің техникалық жай-күйін тексеру, сондай-ақ біліктерді центрлеуге арналған арнайы аспапты (жүйені) қолдана отырып сорғы мен электрқозғалтқыш біліктерін аспаптық центрлеу.
Центрлеу біліктердің бұрыштық және параллель ығысуын бақылай отырып орындалады. Центрлеу нәтижелері жабдық және/немесе муфта дайындаушы зауыттың пайдалану құжаттамасында белгіленген рұқсат етілген мәндерге сәйкес келуге тиіс.
Центрлеуге дейінгі және кейінгі өлшеу нәтижелері құжатталуға тиіс.
2.2.3.2. Клиноременьді берілісі бар сорғы агрегаттары үшін — шкивтер мен жетек ременьдерінің техникалық жай-күйін, олардың бекітпелерінің жай-күйін, шкивтердің өзара орналасуын және ременьдердің тартылуын тексеру.
Шкивтердің өзара орналасуын тексеру тиісті өлшеу аспаптары мен айлабұйымдарды қолдана отырып орындалады. Қажет болған жағдайда шкивтердің өзара орналасуын реттеу, тартылуды реттеу және тозған жетек ременьдерін ауыстыру жүргізіледі.
2.2.3.3. Май деңгейін және майлау жүйесінің жұмысқа қабілеттілігін тексеру. Механикалық бөлік ашылып, картер тазаланып жөнделгеннен кейін тиісті маркадағы жаңа май белгіленген көлемде құйылады.
2.2.3.4. Іске қосар алдында механизмдердің еркін айналуын (қозғалуын), қыстырылу мен кептелудің болмауын бақылай отырып сорғы агрегатын айналдырып тексеру.
2.2.3.5. Сорғы агрегатын сынамалы іске қосып, біртіндеп тұрақты жұмыс режиміне шығару.
2.2.3.6. Гидравликалық бөліктің, клапан және тығыздау тораптарының, фланецтік, бұрандалы және өзге қосылыстардың герметикалығын бақылау.
2.2.3.7. Сору және айдау қысымын, сондай-ақ сорғы агрегатының конструкциясында көзделген өзге жұмыс параметрлерін бақылау.
2.2.3.8. Мойынтірек тораптарының және сорғы агрегатының басқа бақыланатын элементтерінің температурасын бақылау.
2.2.3.9. Дірілді өлшеуге және диагностикалауға арналған арнайы аспапты қолдана отырып сорғы мен электрқозғалтқыштың дірілдік жай-күйін аспаптық бақылау. Дірілді өлшеу тұрақты жұмыс режимінде сорғы мен электрқозғалтқыштың белгіленген бақылау нүктелерінде жүргізіледі. Алынған нәтижелерді білікті маман жабдықтың нақты дірілдік жай-күйін анықтай отырып бағалауға және техникалық түсіндіруге тиіс. Ауытқулар анықталған кезде жоғары дірілдің ықтимал сипаты мен себептері айқындалып, оларды жою бойынша ұсынымдар беріледі.
2.2.3.10. Бөгде соққылардың, шудың, жоғары қызудың, ағулардың және қалыптан тыс жұмыстың өзге белгілерінің болмауын бақылау.
2.2.3.11. Сорғы агрегатының белгіленген технологиялық режимде тұрақты жұмысын бақылау.
АЖ орындалғаннан кейінгі центрлеу, дірілді бақылау және өзге аспаптық өлшеулердің нәтижелері осы техникалық ерекшелікте белгіленген тәртіппен құжатталуға тиіс.

3. Ортадан тепкіш сорғы агрегаттары
3.1. Техникалық қызмет көрсету регламенті (ТҚК)
ТҚК жүргізу кезінде:
3.1.1. Сорғы агрегатының сыртқы беттерін тазалау.
3.1.2. Сорғы корпусын, қақпақтарды, тіректерді, раманы және іргетастық бекітпелерді сырттай қарап-тексеру.
3.1.3. Корпустың, фланецтік қосылыстар мен тығыздау тораптарының герметикалығын бақылау.
3.1.4. Сальниктік, беттік немесе орнатылған өзге тығыздағыштың жай-күйін бақылау; ТҚК шегінде реттеу немесе ақауларды жою.
3.1.5. Мойынтірек тораптарының жай-күйі мен температурасын бақылау.
3.1.6. Мойынтірек тораптарындағы майлау материалының деңгейі мен жай-күйін бақылау.
3.1.7. Пайдалану құжаттамасына және майлау материалының нақты жай-күйіне сәйкес оны толықтыру немесе ауыстыру.
3.1.8. Муфталық қосылысы бар агрегаттар үшін — муфтаның, қосқыш элементтер мен бекітпелердің жай-күйін бақылау.
3.1.9. Клиноременьді берілісі бар агрегаттар үшін — шкивтер мен ременьдердің жай-күйін, олардың өзара орналасуы мен тартылуын бақылау.
3.1.10. Арнайы аспаппен сорғы мен электрқозғалтқыштың дірілдік жай-күйін аспаптық бақылау, кейін алынған нәтижелерді бағалау және түсіндіру.
3.1.11. Мойынтіректердің және конструкцияда көзделген өзге бақылау нүктелерінің температурасын бақылау.
3.1.12. Сору және айдау қысымын, жұмыстың тұрақтылығын және өзге қолжетімді жұмыс параметрлерін бақылау.
3.1.13. Кавитациялық шудың, бөгде соққылардың және қалыптан тыс жұмыстың өзге белгілерінің болмауын бақылау.
3.1.14. ТҚК көлеміне жататын анықталған ақауларды жою.
3.1.15. ТҚК аяқталғаннан кейін агрегаттың жұмысқа қабілеттілігін тексеру.

3.2. Ағымдағы жөндеу регламенті (АЖ)
АЖ жүргізу кезінде:
3.2.1. Сорғы бөлігін АЖ көлемінде бөлшектеу.
3.2.2. Корпусты, жұмыс дөңгелегін және ішкі қуыстарды тазалау және жуу.
3.2.3. Жұмыс дөңгелегін, білікті, қорғаныш төлкелерді, мойынтірек және тығыздау тораптарын демонтаждау және аспаптық ақаулау.
3.2.4. Біліктің соғуын, мойындарының тозуын және отырғызу беттерінің жай-күйін өлшей отырып бақылау.
3.2.5. Жұмыс дөңгелегін эрозиялық, коррозиялық және механикалық тозудың, жарықтардың, қалақтар мен отырғызу беттері зақымдарының бар-жоғына ақаулау.
3.2.6. Сорғы корпусын, қақпақтарды, ағын бөлігінің элементтерін және өзге конструкциялық элементтерді ақаулау.
3.2.7. Мойынтірек тораптары мен отырғызу орындарын ақаулап, тозған мойынтіректерді ауыстыру.
3.2.8. Сальниктік, беттік және өзге тығыздау тораптарын бөлшектеу және ақаулау, тозған элементтерін ауыстыру.
3.2.9. Әрі қарай пайдалануға жарамды біліктерді, төлкелерді, отырғызу және жұмыс беттерін АЖ шегінде қалпына келтіру.
3.2.10. Шекті тозуға жеткен немесе жол берілмейтін зақымдары бар бөлшектерді ауыстыру.
3.2.11. Конструкцияда көзделген жұмыс саңылауларын қалпына келтіріп және реттей отырып сорғы бөлігін жинау.
3.2.12. Муфталық қосылысы бар агрегаттар үшін — нәтижелерін құжаттай отырып сорғы мен электрқозғалтқыш біліктерін арнайы аспаппен центрлеу.
3.2.13. Клиноременьді берілісі бар агрегаттар үшін — шкивтердің өзара орналасуын, жетек ременьдерінің техникалық жай-күйі мен тартылуын тексеріп, кейін реттеу.
3.2.14. Герметикалығын, мойынтіректер температурасын, жұмыс параметрлерін және жұмыстың тұрақтылығын бақылай отырып сынамалы іске қосу.
3.2.15. Сорғы мен электрқозғалтқыштың дірілін аспаптық бақылап, нәтижелерін техникалық 
түсіндіру.

4. Ортадан тепкіш көпсатылы секциялық сорғы агрегаттары
Секциялық сорғы агрегаттарына ТҚК осы Регламенттің 3.1-бөлімінде белгіленген көлемде, нақты сорғы конструкциясының ерекшеліктерін ескере отырып орындалады.
АЖ жүргізу кезінде қосымша:
4.1. Сорғы бөлігінің секцияларын ретімен бөлшектеу.
4.2. Секцияларды, ағын бөлігін және ішкі арналарды тазалау.
4.3. Әрбір сатының жұмыс дөңгелектерін ақаулау.
4.4. Бағыттаушы аппараттарды ақаулау.
4.5. Сатыаралық төлкелер мен тығыздағыштардың жай-күйін бақылау.
4.6. Сатыаралық және конструкцияда көзделген өзге жұмыс саңылауларын өлшеу.
4.7. Білікті түзулігін, соғуын, мойындары мен отырғызу беттерінің жай-күйін бақылай отырып ақаулау.
4.8. Тартпа шпилькалардың, гайкалардың және өзге тартпа элементтердің жай-күйін бақылау.
4.9. Мойынтірек және түсіру құрылғыларын, олар болған жағдайда, ақаулау.
4.10. Тозған бөлшектерді АЖ шегінде қалпына келтіру немесе ауыстыру.
4.11. Конструкцияда көзделген жұмыс саңылауларын қалпына келтіре отырып секцияларды ретімен жинау.
4.12. Жинаудан кейін ротордың еркін айналуын тексеру.
4.13. Муфталық қосылыс кезінде сорғы мен электрқозғалтқышты аспаптық центрлеу.
4.14. Сынамалы іске қосу және нәтижелерін техникалық түсіндіре отырып дірілді аспаптық бақылау.

5. Тісті доңғалақты сорғы агрегаттары
5.1. Техникалық қызмет көрсету регламенті (ТҚК)
ТҚК жүргізу кезінде:
5.1.1. Сорғы агрегатын тазалау және сырттай қарап-тексеру.
5.1.2. Корпустың, қақпақтардың, фланецтік және бұрандалы қосылыстардың герметикалығын бақылау.
5.1.3. Тығыздағыштардың жай-күйін бақылау.
5.1.4. Мойынтірек тораптарының температурасын бақылау.
5.1.5. Жеке майлау жүйесі болған жағдайда майлау материалының деңгейі мен жай-күйін бақылау.
5.1.6. Муфталық немесе өзге жетек қосылысының жай-күйін бақылау.
5.1.7. Бөгде шуды және тісті жұп жұмысының сипатын бақылау.
5.1.8. Агрегаттың дірілдік жай-күйін аспаптық бақылау.
5.1.9. Қысымды, өнімділікті және жұмыстың тұрақтылығын қолжетімді көлемде бақылау.
5.1.10. ТҚК шегіндегі ақауларды жою және жұмысқа қабілеттілігін тексеру.

5.2. Ағымдағы жөндеу регламенті (АЖ)
5.2.1. Сорғы бөлігін бөлшектеу.
5.2.2. Корпус пен ішкі қуыстарды тазалау.
5.2.3. Жетекші және жетектегі тісті доңғалақтарды, біліктерді, төлкелерді, мойынтіректерді және корпусты демонтаждау және ақаулау.
5.2.4. Тісті доңғалақ тістерінің жай-күйі мен тозуын аспаптық бақылау.
5.2.5. Осьтік, радиалдық және конструкцияда көзделген өзге жұмыс саңылауларын өлшеу.
5.2.6. Біліктердің, отырғызу орындарының, төлкелердің және корпус жұмыс беттерінің жай-күйін бақылау.
5.2.7. Әрі қарай пайдалануға жарамды бөлшектер мен отырғызу беттерін АЖ шегінде қалпына келтіру.
5.2.8. Шекті тозуға жеткен немесе жол берілмейтін зақымдары бар тісті доңғалақтарды, біліктерді, төлкелерді, мойынтіректерді және өзге бөлшектерді ауыстыру.
5.2.9. Тығыздағыштарды, төсемдерді және өзге тозған элементтерді ауыстыру.
5.2.10. Конструкцияда көзделген жұмыс саңылауларын орната отырып сорғы бөлігін жинау.
5.2.11. Муфталық немесе өзге жетек қосылысын тексеру.
5.2.12. Герметикалығын, шуды, қызуды және жұмыс параметрлерін бақылай отырып сынамалы іске қосу.
5.2.13. Дірілдік жай-күйін аспаптық бақылап, нәтижелерін бағалау және түсіндіру.

6. Тік жартылай батырмалы сорғы агрегаттары
6.1. Техникалық қызмет көрсету регламенті (ТҚК)
6.1.1. Агрегаттың қолжетімді элементтерін тазалау және сырттай қарап-тексеру.
6.1.2. Сорғының, электрқозғалтқыштың, тіректер мен колонна элементтерінің бекітілуін бақылау.
6.1.3. Жоғарғы тірек және мойынтірек тораптарының жай-күйін бақылау.
6.1.4. Мойынтіректердің жай-күйі мен температурасын бақылау.
6.1.5. Қосылыстардың герметикалығын бақылау.
6.1.6. Муфта мен жетек элементтерінің жай-күйін бақылау.
6.1.7. Біліктің еркін айналуын қолжетімді көлемде бақылау.
6.1.8. Дірілдік жай-күйін аспаптық бақылау.
6.1.9. Бөгде шуды, қызуды және жұмыс параметрлерін бақылау.
6.1.10. ТҚК шегіндегі анықталған ақауларды жою.

6.2. Ағымдағы жөндеу регламенті (АЖ)
[bookmark: OLE_LINK1]6.2.1. Сорғы бөлігін және тораптарды АЖ көлемінде бөлшектеу.
6.2.2. Ағын бөлігін және демонтаждалған бөлшектерді тазалау және жуу.
6.2.3. Жұмыс дөңгелегін, білікті, бағыттаушы және тірек мойынтіректерді, төлкелерді, корпусты және сорғы колоннасының элементтерін ақаулау.
6.2.4. Білікті соғуын, мойындарының тозуын және отырғызу беттерінің жай-күйін өлшей отырып аспаптық бақылау.
6.2.5. Жұмыс дөңгелегінің, ағын бөлігінің және корпус элементтерінің жай-күйін коррозиялық, эрозиялық және механикалық тозу бойынша бақылау.
6.2.6. Тозған мойынтіректерді, төлкелерді, тығыздағыштарды және өзге элементтерді ақаулау және ауыстыру.
6.2.7. Әрі қарай пайдалануға жарамды жұмыс және отырғызу беттерін АЖ шегінде қалпына келтіру.
6.2.8. Конструкцияда көзделген жұмыс саңылауларын реттей отырып сорғы агрегатын жинау.
6.2.9. Жинаудан кейін біліктің еркін айналуын тексеру.
6.2.10. Жетек қосылысын тексеру және муфталық жетек кезінде аспаптық центрлеу.
6.2.11. Жұмыс параметрлерін бақылай отырып сынамалы іске қосу.
6.2.12. Дірілді аспаптық бақылап, нәтижелерін техникалық түсіндіру.

7. Плунжерлік мөлшерлеу сорғы агрегаттары
7.1. Техникалық қызмет көрсету регламенті (ТҚК)
7.1.1. Сорғы агрегатын тазалау және сырттай қарап-тексеру.
7.1.2. Гидравликалық бөлік пен қосылыстардың герметикалығын бақылау.
7.1.3. Плунжер мен штоктың жай-күйін қолжетімді көлемде бақылау.
7.1.4. Сальниктік және өзге тығыздағыштарды бақылау.
7.1.5. Сору және айдау клапандарының жұмысын бақылау.
7.1.6. Берілісті реттеу механизмін бақылау.
7.1.7. Жетек механизмін, майлау материалының деңгейі мен жай-күйін бақылау.
7.1.8. Майлау материалын белгіленген мерзімділікпен немесе оның нақты жай-күйіне қарай ауыстыру.
7.1.9. Нақты беріліс пен мөлшерлеу тұрақтылығын қолжетімді көлемде бақылау.
7.1.10. Бөгде шуды, қызуды және дірілді бақылау.
7.1.11. ТҚК шегіндегі анықталған ақауларды жою.
7.1.12. ТҚК-дан кейін жұмысқа қабілеттілікті және берілістің реттелуін тексеру.

7.2. Ағымдағы жөндеу регламенті (АЖ)
7.2.1. Гидравликалық және жетек бөліктерін АЖ көлемінде бөлшектеу.
7.2.2. Ішкі қуыстар мен бөлшектерді тазалау.
7.2.3. Плунжерді, штокты, төлкені, клапан және тығыздау тораптарын ақаулау.
7.2.4. Сору және айдау клапандарын бөлшектеу, тазалау және аспаптық ақаулау.
7.2.5. Клапандар мен ершіктердің жұмыс беттерін қалпына келтіру немесе ақаулы элементтерді ауыстыру.
7.2.6. Плунжер мен штоктың жай-күйін бақылау, нақты өлшемдерін, тозуын және жұмыс саңылауларын өлшеу.
7.2.7. Жұмыс беттерінің қорғаныш жабынының жай-күйін бақылау.
7.2.8. Тығыздағыштарды, төсемдерді, манжеталарды және өзге тозған элементтерді ауыстыру.
7.2.9. Жетек және берілісті реттеу механизмін бөлшектердің жай-күйі мен жұмыс саңылауларын бақылай отырып ақаулау.
7.2.10. Тозған бөлшектерді АЖ шегінде қалпына келтіру немесе ауыстыру.
7.2.11. Гидравликалық және жетек бөліктерін жинау.
7.2.12. Беріліс механизмін реттеу.
7.2.13. Герметикалығын тексеру.
7.2.14. Жұмыстың тұрақтылығын және берілістің реттелуін тексере отырып сынамалы іске қосу.

8. Сорғы агрегаттарының жетек және электр бөлігі
8.1. Электрқозғалтқыштар
Электрқозғалтқыштарға ТҚК жүргізу кезінде:
8.1.1. Корпус пен салқындату жүйесін сырттай қарап-тексеру және тазалау.
8.1.2. Бекітпелердің жай-күйін бақылау.
8.1.3. Мойынтірек тораптарының температурасын бақылау.
8.1.4. Бөгде шуды бақылау.
8.1.5. Дірілді аспаптық бақылау.
8.1.6. Клеммалық қосылыстардың жай-күйін бақылау.
8.1.7. Көзделген жағдайларда оқшаулау кедергісін тексеру.
8.1.8. Жұмыс тогын және өзге қолжетімді электр параметрлерін бақылау.

8.2. АЖ жүргізу кезінде:
8.2.1. Электрқозғалтқышты қажетті көлемде бөлшектеу.
8.2.2. Ішкі элементтерді тазалау.
8.2.3. Мойынтірек тораптарын ақаулау.
8.2.4. Тозған мойынтіректерді ауыстыру.
8.2.5. Білік пен отырғызу беттерінің жай-күйін бақылау.
8.2.6. Орамалардың, шықпалардың және оқшаулаудың жай-күйін бақылау.
8.2.7. Оқшаулау кедергісін тексеру.
8.2.8. Желдеткіш пен салқындату жүйесінің жай-күйін тексеру.
8.2.9. Жинау және ротордың еркін айналуын тексеру.
8.2.10. Жинаудан кейін электр параметрлерін тексеру.
8.2.11. Сынамалы іске қосып, температураны, токты, шуды және дірілді бақылау.

8.3. Муфталық қосылыстар
8.3.1. Жартылай муфталар мен қосқыш элементтерді қарап-тексеру.
8.3.2. Бекітпелерді бақылау.
8.3.3. Муфта конструкциясына байланысты серпімді элементтерді, саусақтарды, төлкелерді және өзге элементтерді ақаулау.
8.3.4. Тозған элементтерді ауыстыру.
8.3.5. Сорғы мен электрқозғалтқыш біліктерін арнайы аспаппен центрлеу.
8.3.6. Бұрыштық және параллель ығысуды бақылау.
8.3.7. Реттеуге дейінгі және кейінгі центрлеу нәтижелерін құжаттау.
8.4. Клиноременьді берілістер
8.4.1. Жетек ременьдерінің жай-күйін бақылау.
8.4.2. Жарықтардың, қабаттанудың, майланудың және шамадан тыс тозудың болмауын бақылау.
8.4.3. Шкив ойықтарының жай-күйін және шкивтердің отырғызылуын бақылау.
8.4.4. Шкивтердің бекітілуін тексеру.
8.4.5. Тиісті өлшеу құралдарын қолдана отырып шкивтердің өзара орналасуын тексеру.
8.4.6. Ременьдердің тартылуын бақылау және реттеу.
8.4.7. Тозған ременьдерді ауыстыру.
8.4.8. Реттеуден кейін берілістің жұмысын бақылау.

9. Басқару шкафтары (станциялары) және жиілікпен реттелетін жетектер (ЖРЖ)
9.1. ТҚК жүргізу кезінде:
9.1.1. Жабдықты сырттай қарап-тексеру және тазалау.
9.1.2. Электр қосылыстары мен бекітпелердің жай-күйін бақылау.
9.1.3. Қызып кету, күю және оқшаулау зақымдарының іздерінің болмауын бақылау.
9.1.4. Коммутациялық және қорғаныс аппаратурасының жай-күйін бақылау.
9.1.5. Басқару, индикация және сигнал беру органдарының жұмысын тексеру.
9.1.6. ЖРЖ параметрлері мен ағымдағы қателерін тексеру.
9.1.7. ЖРЖ желдету және салқындату жүйесінің жұмысын тексеру.
9.1.8. Келісілген баптаулар шегінде белгіленген реттеу параметрлерін тексеру.
9.1.9. Қорғаныс пен блокировкалардың жұмысын тексеру.
9.2. АЖ жүргізу кезінде:
9.2.1. Анықталған ақауларды диагностикалау.
9.2.2. Ақаулы коммутациялық, қорғаныс және өзге элементтерді ауыстыру.
9.2.3. Электр қосылыстарын қалпына келтіру.
9.2.4. ЖРЖ-ны диагностикалау және техникалық мүмкіндік шегінде анықталған ақауларды жою.
9.2.5. Жөндеуден немесе элементтер ауыстырылғаннан кейін ЖРЖ параметрлерін баптау.
9.2.6. Басқару, сигнал беру, қорғаныс және блокировка жүйесінің жұмысын тексеру.
9.2.7. Сорғы агрегатының көзделген әртүрлі басқару режимдеріндегі жұмысын тексеру.
Тапсырыс берушімен келісусіз технологиялық тағайындамалар мен қорғаныс параметрлерін өзгертуге жол берілмейді.

10. Сорғы агрегаттарының БӨАжА
10.1. ТҚК жүргізу кезінде:
10.1.1. Өлшеу құралдарын, датчиктерді, кабель желілері мен қосылыстарды сырттай қарап-тексеру.
10.1.2. Бекітпелер мен электр қосылыстарының жай-күйін бақылау.
10.1.3. Импульстік желілер болған жағдайда олардың тұтастығын тексеру.
10.1.4. Көрсеткіштердің дұрыстығын қолжетімді көлемде тексеру.
10.1.5. Сигналдардың басқару жүйесіне өтуін тексеру.
10.1.6. Сорғы агрегатының жұмысымен байланысты сигнал беру, қорғаныс және блокировкаларды тексеру.

10.2. АЖ жүргізу кезінде:
10.2.1. Ақаулы БӨАжА құралдарын диагностикалау.
10.2.2. Ақаулы датчиктерді, түрлендіргіштерді және өзге элементтерді демонтаждау және ауыстыру.
10.2.3. Кабельдік, импульстік және өзге қосылыстарды қалпына келтіру.
10.2.4. Ауыстырылған немесе жөнделген элементтерді баптау және жұмысқа қабілеттілігін тексеру.
10.2.5. Өлшеу және дискреттік сигналдардың өтуін тексеру.
10.2.6. Жөндеуден кейін сигнал беру, қорғаныс және блокировкалардың жұмысын тексеру.
10.3. Тапсырыс берушінің өлшеу құралдарын метрологиялық салыстырып тексеру және калибрлеу көрсетілетін қызметтер көлеміне кірмейді.

11. Ақаулауға, өлшеулерге және АЖ-дан кейінгі қабылдауға қойылатын жалпы талаптар
11.1. АЖ жүргізу кезінде барлық бөлшектелген бөлшектер мен тораптар визуалды, ал осы Регламентте көзделген жағдайларда аспаптық ақаулауға жатады.
11.2. Нақты өлшемдер, жұмыс саңылаулары, біліктердің соғуы және өзге бақыланатын параметрлер тиісті диапазон мен дәлдіктегі жарамды өлшеу аспаптары және өлшеу құралдарымен анықталуға тиіс.
11.3. Бөлшектеу және ақаулау нәтижелері бойынша Орындаушы мыналарды көрсете отырып ақау ведомосын рәсімдейді:
- анықталған ақаулар;
- негізгі өлшеулер мен жұмыс саңылауларының нақты нәтижелері;
- әрі қарай пайдалануға жарамды бөлшектер мен тораптар;
- қалпына келтіруге жататын бөлшектер мен тораптар;
- ауыстыруға жататын бөлшектер мен тораптар;
- анықталған ақауларды жоюдың ұсынылатын тәсілі.
11.4. АЖ шеңберінде бөлшектерді қалпына келтіруге олардың әрі қарай сенімді пайдаланылуын қамтамасыз ету техникалық мүмкін болған жағдайда жол беріледі.
11.5. Шекті тозуға жеткен немесе әрі қарай қалпына келтіруге және пайдалануға жол бермейтін ақаулары бар бөлшектер ауыстыруға жатады.
11.6. Центрлеу, дірілді бақылау, электрлік және өзге аспаптық өлшеулер кезінде қолданылатын өлшеу құралдары, диагностикалық аспаптар мен жабдық техникалық жарамды болуға және қажетті өлшеу дәлдігін қамтамасыз етуге тиіс.
11.7. Орындаушының қызметтерді көрсету кезінде қолданылатын және метрологиялық бақылауға жататын өлшеу құралдары мен диагностикалық аспаптарының метрологиялық жарамдылығын растайтын қолданыстағы құжаттары болуға тиіс.
11.8. Муфталық қосылысы бар сорғы агрегаттарын аспаптық центрлеу біліктерді центрлеуге арналған арнайы аспапты (жүйені) қолдана отырып орындалады. Центрлеуге дейінгі және кейінгі өлшеу нәтижелері құжатталуға тиіс.
11.9. Сорғы агрегатының дірілін бақылау жабдықтың тұрақты жұмыс режимінде сорғы мен электрқозғалтқыштың белгіленген бақылау нүктелерінде арнайы аспаппен орындалуға тиіс.
11.10. Дірілді бақылау нәтижелері өлшенген мәндерді ғана емес, сонымен қатар жабдықтың нақты дірілдік жай-күйіне білікті маман берген техникалық баға мен түсіндірмені қамтуға тиіс.
11.11. Дірілді бақылау нәтижелері бойынша ауытқулар анықталған кезде Орындаушы ауытқудың ықтимал сипаты мен көзін көрсетуге және одан әрі әрекеттер бойынша ұсынымдар беруге тиіс.
11.12. АЖ аяқталғаннан кейін сорғы агрегаты герметикалығын, температурасын, дірілін, бөгде шуды және негізгі жұмыс параметрлерін бақылай отырып сынамалы іске қосылуға және жұмысқа қабілеттілігі тексерілуге тиіс.
11.13. Ақаулау, өлшеу, центрлеу, дірілді бақылау нәтижелері, орындалған реттеулер, қалпына келтірілген және ауыстырылған бөлшектер туралы мәліметтер және сынамалы іске қосу нәтижелері атқарушылық құжаттамада көрсетіледі.
11.14. Агрегатты толық бөлшектеуді, негізгі базалық бөлшектер мен тораптардың ресурсын қалпына келтіруді, негізгі базалық элементтерді ауыстыруды немесе күрделі жөндеуге жататын өзге операцияларды орындауды талап ететін ақаулар анықталған кезде Орындаушы Тапсырыс берушіні хабардар етуге және осы ақауларды ақау ведомосында көрсетуге міндетті.
11.15. Сорғы агрегаттарын күрделі жөндеу Тапсырыс берушінің жеке іс-шарасы шеңберінде орындалады және осы Регламенттің көлеміне кірмейді.
