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Регламент технического обслуживания и текущего ремонта насосных агрегатов
ЦДНГ №1 и ЦДНГ №2
1. Общие положения
Настоящий Регламент устанавливает минимально обязательный состав, содержание и порядок выполнения операций технического обслуживания (ТО) и текущего ремонта (ТР) насосных агрегатов ЦДНГ №1 и ЦДНГ №2.
ТО и ТР выполняются в сроки, предусмотренные графиками ППР на соответствующий год действия договора, с учётом типа, марки, конструктивного исполнения, фактической наработки и технического состояния оборудования.
Требования настоящего Регламента являются минимально обязательными. При планировании и оказании услуг учитываются фактическая наработка, техническое состояние, режим и условия эксплуатации насосного агрегата, а также требования эксплуатационной и ремонтной документации завода-изготовителя. 
Необходимость, сроки и фактический объём ТО и ТР уточняются с учётом результатов осмотра, диагностики и дефектации оборудования. 
Объём операций, предусматривающих восстановление или замену деталей и узлов, определяется по результатам дефектации и фактическому техническому состоянию оборудования.

2. Плунжерные и поршневые насосные агрегаты
2.1. Регламент технического обслуживания (ТО)
При проведении ТО плунжерных и поршневых насосных агрегатов выполняются:
2.1.1. Очистка наружных поверхностей насосного      агрегата от загрязнений, масла и продуктов утечек.
2.1.2. Внешний осмотр корпуса гидравлической и механической частей на наличие      трещин, повреждений, следов коррозии и нарушения герметичности.
2.1.3. Контроль состояния и подтяжка фундаментных, анкерных, фланцевых, резьбовых и иных крепёжных соединений.
2.1.4. Контроль герметичности гидравлической части, клапанных крышек, сальниковых узлов, фланцевых и резьбовых соединений.
2.1.5. Контроль работы всасывающих и нагнетательных клапанных узлов по      характеру работы насоса, отсутствию посторонних стуков, обратных перетоков      и иных признаков неисправности.
2.1.6. Осмотр доступных рабочих поверхностей плунжеров (штоков) на наличие      рисок, задиров, коррозии и повреждений защитного покрытия.
2.1.7. Контроль состояния сальниковых уплотнений, регулировка степени их      поджатия и устранение недопустимых утечек.
2.1.8. Контроль состояния соединения плунжера (штока) с крейцкопфом.
2.1.9. Контроль работы кривошипно-шатунного и крейцкопфного механизмов по      отсутствию посторонних стуков, ударов, повышенного шума и нагрева.
2.1.10. Контроль состояния и температуры подшипниковых узлов.
2.1.11. Контроль уровня и состояния масла в картере механической части, в том      числе на наличие загрязнений, продуктов износа, воды и иных признаков      ухудшения его состояния.
2.1.12. Замена масла в картере механической части производится с      периодичностью, установленной эксплуатационной документацией конкретного      насосного агрегата, а также досрочно при выявлении загрязнения, обводнения, значительного ухудшения его состояния либо после выполнения      ремонтных операций, предусматривающих обязательную замену масла.
2.1.13. Контроль работы системы смазки, включая масляный насос, фильтрующие      элементы, маслопроводы и каналы смазки; очистка либо замена фильтрующих      элементов в зависимости от их технического состояния.
2.1.14. Для насосных агрегатов с муфтовым соединением — контроль технического      состояния полумуфт, соединительных элементов и креплений, отсутствия      повреждений и недопустимого износа.
2.1.15. Для насосных агрегатов с клиноременной передачей — контроль состояния      приводных ремней и шкивов, отсутствия трещин, расслоений, замасливания и      чрезмерного износа ремней, проверка крепления и взаимного положения      шкивов, а также натяжения ремней. При необходимости выполняются      регулировка натяжения и замена изношенных ремней.
2.1.16. Проведение инструментального контроля вибрационного состояния насоса и      электродвигателя с применением специализированного исправного прибора для      измерения и диагностики вибрации. Измерения выполняются в установленных      контрольных точках при устойчивом рабочем режиме.
2.1.17. Результаты вибрационного контроля подлежат оценке и технической      интерпретации квалифицированным специалистом. При выявлении повышенной      вибрации Исполнитель определяет вероятный источник и характер отклонения и      предоставляет рекомендации по дальнейшим действиям.
2.1.18. Контроль давления на всасывании и нагнетании, стабильности работы и      иных основных рабочих параметров насосного агрегата.
2.1.19. Устранение выявленных неисправностей и выполнение регулировочных      операций, относящихся к объёму ТО и не требующих разборки основных узлов      насосного агрегата.
2.1.20. Проверка работоспособности насосного      агрегата после завершения ТО.



2.2. Регламент текущего ремонта (ТР)
Текущий ремонт плунжерных и поршневых насосных агрегатов включает ремонт гидравлической и механической частей.
2.2.1. Гидравлическая часть
2.2.1.1. Демонтаж элементов, необходимых для      обеспечения доступа к гидравлической части.
2.2.1.2. Полная разборка гидравлической части насоса.
2.2.1.3. Очистка и промывка внутренних полостей, каналов и демонтированных      деталей.
2.2.1.4. Разборка всасывающих и нагнетательных клапанных узлов.
2.2.1.5. Инструментальная дефектация клапанов, сёдел, направляющих и других      элементов клапанных узлов.
2.2.1.6. Контроль рабочих и уплотнительных поверхностей клапанов и сёдел на      наличие износа, рисок, задиров, коррозии и иных повреждений.
2.2.1.7. Притирка рабочих поверхностей клапанов и сёдел с последующим контролем      качества прилегания либо замена дефектных элементов при невозможности их      восстановления.
2.2.1.8. Дефектация пружин клапанов с контролем деформации, потери упругости,      трещин, коррозии и механических повреждений; замена дефектных пружин.
2.2.1.9. Демонтаж плунжеров (поршней), штоков, втулок и иных сопрягаемых      деталей.
2.2.1.10. Очистка и инструментальная дефектация плунжеров, штоков, втулок, цилиндров и направляющих.
2.2.1.11. Измерение фактических размеров плунжеров, штоков, втулок и сопрягаемых      деталей с определением величины износа и рабочих зазоров.
2.2.1.12. Контроль рабочих поверхностей плунжеров и штоков на наличие рисок, задиров, коррозии, выкрашивания, отслаивания и иных повреждений      гальванического или другого защитного покрытия.
2.2.1.13. Восстановительная обработка, шлифование и полирование рабочих      поверхностей при допустимой степени износа и технической возможности      дальнейшей эксплуатации.
2.2.1.14. Замена плунжеров, штоков, втулок и иных деталей при достижении      предельного износа либо наличии дефектов, не допускающих дальнейшее      восстановление и эксплуатацию.
2.2.1.15. Разборка и дефектация сальниковых и иных уплотнительных узлов.
2.2.1.16. Замена сальниковой набивки, манжет, уплотнительных колец, прокладок и      иных изношенных элементов.
2.2.1.17. Дефектация корпуса гидравлической части, крышек, резьбовых и фланцевых      соединений.
2.2.1.18. Сборка гидравлической части с установкой и регулировкой      предусмотренных конструкцией рабочих зазоров.
2.2.1.19. Контроль герметичности собранной      гидравлической части.
2.2.2. Механическая часть
2.2.2.1. Вскрытие и разборка механической части с      обеспечением доступа к кривошипно-шатунному механизму, крейцкопфным и      подшипниковым узлам.
2.2.2.2. Очистка и промывка картера, внутренних полостей и деталей от      загрязнений, отложений и продуктов износа.
2.2.2.3. Инструментальная дефектация коленчатого (эксцентрикового) вала.
2.2.2.4. Контроль состояния шеек и посадочных поверхностей коленчатого вала с      измерением фактического износа и биения.
2.2.2.5. Дефектация шатунов, шатунных подшипников, вкладышей, втулок и пальцев      с измерением фактических размеров и рабочих зазоров.
2.2.2.6. Разборка и инструментальная дефектация крейцкопфных узлов.
2.2.2.7. Контроль состояния крейцкопфов, пальцев, втулок и направляющих.
2.2.2.8. Измерение зазоров между крейцкопфами и направляющими с определением      степени износа.
2.2.2.9. Контроль рабочих поверхностей крейцкопфов и направляющих на наличие      задиров, рисок и иных повреждений.
2.2.2.10. Дефектация коренных, шатунных и иных подшипниковых узлов.
2.2.2.11. Замена изношенных подшипников, вкладышей и втулок.
2.2.2.12. Дефектация соединения штока плунжера (поршня) с крейцкопфом с      восстановлением либо заменой изношенных соединительных элементов.
2.2.2.13. Дефектация зубчатых передач, валов, шестерён и подшипников редуктора      при его наличии в конструкции насосного агрегата.
2.2.2.14. Измерение предусмотренных конструкцией рабочих зазоров зубчатых      передач.
2.2.2.15. Восстановление пригодных к дальнейшей эксплуатации рабочих и      посадочных поверхностей механической обработкой, шлифованием, полированием      либо иным технически допустимым способом в пределах ТР.
2.2.2.16. Ревизия системы смазки механической части, включая масляный насос      фильтрующие элементы, маслопроводы и каналы смазки.
2.2.2.17. Очистка каналов системы смазки и замена загрязнённых или изношенных      элементов.
2.2.2.18. Очистка картера от отложений и продуктов износа с последующей заменой      масла.
2.2.2.19. Сборка механической части с установкой и регулировкой осевых, радиальных и иных предусмотренных изготовителем рабочих зазоров.
2.2.2.20. Проворачивание механизма после сборки с контролем плавности хода, отсутствия заеданий, заклинивания и постороннего сопротивления.
2.2.3. Контроль, регулировка и испытание после ТР
После завершения сборки плунжерного или поршневого насосного агрегата
выполняются следующие операции:
2.2.3.1. Для насосных агрегатов с муфтовым      соединением — проверка технического состояния      соединительной муфты, её элементов и креплений, а также выполнение      инструментальной центровки валов насоса и электродвигателя с применением      специализированного прибора (системы) для центровки валов.
Центровка выполняется с контролем углового и параллельного смещения валов. Результаты центровки должны соответствовать допустимым значениям, установленным эксплуатационной документацией завода-изготовителя оборудования и/или муфты.
Результаты измерений до и после центровки подлежат документированию.
2.2.3.2. Для насосных агрегатов с клиноременной      передачей — проверка технического состояния шкивов и      приводных ремней, состояния их креплений, взаимного положения шкивов и      натяжения ремней.
Проверка
взаимного положения шкивов выполняется с применением соответствующих
измерительных приборов и приспособлений. При необходимости выполняются
регулировка взаимного положения шкивов, регулировка натяжения и замена
изношенных приводных ремней.
2.2.3.3. Проверка уровня масла и работоспособности      системы смазки. После вскрытия и ремонта механической части с очисткой      картера производится заправка свежего масла соответствующей марки и в      установленном объёме.
2.2.3.4. Проворачивание насосного агрегата перед пуском с контролем свободного      вращения (перемещения) механизмов, отсутствия заеданий и заклинивания.
2.2.3.5. Проведение пробного пуска насосного агрегата с постепенным выводом на      устойчивый рабочий режим.
2.2.3.6. Контроль герметичности гидравлической части, клапанных и      уплотнительных узлов, фланцевых, резьбовых и иных соединений.
2.2.3.7. Контроль давления на всасывании и нагнетании, а также иных рабочих      параметров, предусмотренных конструкцией насосного агрегата.
2.2.3.8. Контроль температуры подшипниковых узлов и других контролируемых      элементов насосного агрегата.
2.2.3.9. Проведение инструментального контроля      вибрационного состояния насоса и электродвигателя с применением      специализированного прибора для измерения и диагностики вибрации. Измерение вибрации выполняется в установленных контрольных точках насоса и электродвигателя при устойчивом рабочем режиме. Полученные результаты подлежат оценке и технической интерпретации квалифицированным специалистом с определением фактического вибрационного состояния оборудования. При выявлении отклонений определяются вероятный характер и причины повышенной вибрации с выдачей рекомендаций по их устранению.
2.2.3.10. Контроль отсутствия посторонних стуков, шумов, повышенного нагрева, утечек и иных признаков ненормальной работы.
2.2.3.11. Контроль устойчивой работы насосного      агрегата в установленном технологическом режиме.
Результаты центровки, вибрационного контроля и иных инструментальных
измерений после выполнения ТР подлежат документированию в порядке,
установленном настоящей технической спецификацией.

3. Центробежные насосные агрегаты
3.1. Регламент технического обслуживания (ТО)
При проведении ТО выполняются:
3.1.1. Очистка наружных поверхностей насосного      агрегата.
3.1.2. Внешний осмотр корпуса насоса, крышек, опор, рамы и фундаментных      креплений.
3.2.3. Контроль герметичности корпуса, фланцевых соединений и уплотнительных      узлов.
3.1.4. Контроль состояния сальникового, торцевого или иного установленного      уплотнения; регулировка либо устранение неисправностей в пределах ТО.
3.1.5. Контроль состояния и температуры подшипниковых узлов.
3.1.6. Контроль уровня и состояния смазочного материала в подшипниковых      узлах.
3.2.7. Пополнение либо замена смазочного материала в соответствии с      эксплуатационной документацией и его фактическим состоянием.
3.1.8. Для агрегатов с муфтовым соединением — контроль состояния муфты, соединительных элементов и креплений.
3.1.9. Для агрегатов с клиноременной передачей — контроль состояния шкивов и      ремней, их взаимного положения и натяжения.
3.1.10. Проведение инструментального контроля вибрационного состояния насоса и      электродвигателя специализированным прибором с последующей оценкой и      интерпретацией полученных результатов.
3.1.11. Контроль температуры подшипников и иных предусмотренных конструкцией      контрольных точек.
3.1.12. Контроль давления на всасывании и нагнетании, стабильности работы и      иных доступных рабочих параметров.
3.1.13. Контроль отсутствия кавитационных шумов, посторонних стуков и иных      признаков ненормальной работы.
3.1.14. Устранение выявленных неисправностей, относящихся к объёму ТО.
3.1.15. Проверка работоспособности агрегата после      завершения ТО.
3.2. Регламент текущего ремонта (ТР)
При проведении ТР выполняются:
3.2.1. Разборка насосной части в объёме ТР.
3.2.2. Очистка и промывка корпуса, рабочего колеса      и внутренних полостей.
3.2.3. Демонтаж и инструментальная дефектация      рабочего колеса, вала, защитных втулок, подшипниковых и уплотнительных      узлов.
3.2.4. Контроль вала с измерением биения, износа шеек и состояния посадочных      поверхностей.
3.2.5. Дефектация рабочего колеса на наличие эрозионного, коррозионного и      механического износа, трещин, повреждений лопаток и посадочных      поверхностей.
3.2.6. Дефектация корпуса насоса, крышек, элементов проточной части и иных      конструктивных элементов.
3.2.7. Дефектация подшипниковых узлов и посадочных мест с заменой изношенных      подшипников.
3.2.8. Разборка и дефектация сальниковых, торцевых и иных уплотнительных      узлов с заменой изношенных элементов.
3.2.9. Восстановление пригодных к дальнейшей эксплуатации валов, втулок, посадочных и рабочих поверхностей в пределах ТР.
3.2.10. Замена деталей, достигших предельного износа или имеющих недопустимые      повреждения.
3.2.11. Сборка насосной части с восстановлением и регулировкой предусмотренных      конструкцией рабочих зазоров.
3.2.12. Для агрегатов с муфтовым соединением — инструментальная центровка      валов насоса и электродвигателя специализированным прибором с      документированием результатов.
3.2.13. Для агрегатов с клиноременной передачей — проверка взаимного положения      шкивов, технического состояния и натяжения приводных ремней с последующей      регулировкой.
3.2.14. Пробный пуск с контролем герметичности, температуры подшипников, рабочих параметров и устойчивости работы.
3.2.15. Проведение инструментального вибрационного      контроля насоса и электродвигателя с технической интерпретацией      результатов.

4. Центробежные многоступенчатые секционные насосные агрегаты
ТО секционных насосных агрегатов выполняется в объёме, установленном разделом 3.1 настоящего Регламента, с учётом особенностей конструкции конкретного насоса.
При проведении ТР дополнительно выполняются:
4.1. Последовательная разборка секций насосной части.
4.2. Очистка секций, проточной части и внутренних каналов.
4.3. Дефектация рабочих колёс каждой ступени.
4.4. Дефектация направляющих аппаратов.
4.5. Контроль состояния межступенчатых втулок и уплотнений.
4.6. Измерение межступенчатых и иных предусмотренных конструкцией рабочих      зазоров.
4.7. Дефектация вала с контролем прямолинейности, биения, состояния шеек и      посадочных поверхностей.
4.8. Контроль состояния стяжных шпилек, гаек и иных стяжных элементов.
4.9. Дефектация подшипниковых и разгрузочных устройств при их наличии.
4.10. Восстановление или замена изношенных деталей в пределах ТР.
4.11. Последовательная сборка секций с восстановлением предусмотренных      конструкцией рабочих зазоров.
4.12. Проверка свободного вращения ротора после сборки.
4.13. Инструментальная центровка насоса и электродвигателя при муфтовом      соединении.
4.14. Пробный пуск и инструментальный вибрационный      контроль с технической интерпретацией результатов.

5. Шестерёнчатые насосные агрегаты
5.1. Регламент технического обслуживания (ТО)
При проведении ТО выполняются:
5.1.1. Очистка и внешний осмотр насосного агрегата.
5.1.2. Контроль герметичности корпуса, крышек, фланцевых и резьбовых      соединений.
5.1.3. Контроль состояния уплотнений.
5.1.4. Контроль температуры подшипниковых узлов.
5.1.5. Контроль уровня и состояния смазочного материала при наличии отдельной      системы смазки.
5.1.6. Контроль состояния муфтового либо иного приводного соединения.
5.1.7. Контроль посторонних шумов и характера работы зубчатой пары.
5.1.8. Инструментальный контроль вибрационного состояния агрегата.
5.1.9. Контроль давления, производительности и устойчивости работы в      доступном объёме.
5.1.10. Устранение неисправностей в пределах ТО и      проверка работоспособности.
5.2. Регламент текущего ремонта (ТР)
5.2.1. Разборка насосной части.
5.2.2. Очистка корпуса и внутренних полостей.
5.2.3. Демонтаж и дефектация ведущей и ведомой шестерён, валов, втулок, подшипников и корпуса.
5.2.4. Инструментальный контроль состояния и износа зубьев шестерён.
5.2.5. Измерение торцевых, радиальных и иных предусмотренных конструкцией      рабочих зазоров.
5.2.6. Контроль состояния валов, посадочных мест, втулок и рабочих      поверхностей корпуса.
5.2.7. Восстановление пригодных к дальнейшей эксплуатации деталей и      посадочных поверхностей в пределах ТР.
5.2.8. Замена шестерён, валов, втулок, подшипников и иных деталей при      достижении предельного износа или наличии недопустимых повреждений.
5.2.9. Замена уплотнений, прокладок и иных изношенных элементов.
5.2.10. Сборка насосной части с установкой предусмотренных конструкцией      рабочих зазоров.
5.2.11. Проверка муфтового либо иного приводного соединения.
5.2.12. Пробный пуск с контролем герметичности, шума, нагрева и рабочих      параметров.
5.2.13. Инструментальный контроль вибрационного      состояния с оценкой и интерпретацией результатов.

6. Вертикальные полупогружные насосные агрегаты
6.1. Регламент технического обслуживания (ТО)
6.1.1. Очистка и внешний осмотр доступных элементов      агрегата.
6.1.2. Контроль крепления насоса, электродвигателя, опор и элементов колонны.
6.1.3. Контроль состояния верхних опорных и подшипниковых узлов.
6.1.4. Контроль состояния и температуры подшипников.
6.1.5. Контроль герметичности соединений.
6.1.6. Контроль состояния муфты и приводных элементов.
6.1.7. Контроль свободного вращения вала в доступном объёме.
6.1.8. Инструментальный контроль вибрационного состояния.
6.1.9. Контроль посторонних шумов, нагрева и рабочих параметров.
6.1.10. Устранение выявленных неисправностей в      пределах ТО.
6.2. Регламент текущего ремонта (ТР)
6.2.1. Разборка насосной части и узлов в объёме ТР.
6.2.2. Очистка и промывка проточной части и демонтированных деталей.
6.2.3. Дефектация рабочего колеса, вала, направляющих и опорных подшипников,      втулок, корпуса и элементов колонны насоса.
6.2.4. Инструментальный контроль вала с измерением биения, износа шеек и      состояния посадочных поверхностей.
6.2.5. Контроль состояния рабочего колеса, проточной части и корпусных      элементов на наличие коррозионного, эрозионного и механического износа.
6.2.6. Дефектация и замена изношенных подшипников, втулок, уплотнений и иных      элементов.
6.2.7. Восстановление пригодных к дальнейшей эксплуатации рабочих и      посадочных поверхностей в пределах ТР.
6.2.8. Сборка насосного агрегата с регулировкой предусмотренных конструкцией      рабочих зазоров.
6.2.9. Проверка свободного вращения вала после сборки.
6.2.10. Проверка приводного соединения и инструментальная центровка при      муфтовом приводе.
6.2.11. Пробный пуск с контролем рабочих параметров.
6.2.12. Инструментальный контроль вибрации с      технической интерпретацией результатов.
7. Плунжерные дозировочные насосные агрегаты
7.1. Регламент технического обслуживания (ТО)
7.1.1. Очистка и внешний осмотр насосного агрегата.
7.1.2. Контроль герметичности гидравлической части и соединений.
7.1.3. Контроль состояния плунжера и штока в доступном объёме.
7.1.4. Контроль сальниковых и иных уплотнений.
7.1.5. Контроль работы всасывающих и нагнетательных клапанов.
7.1.6. Контроль механизма регулирования подачи.
7.1.7. Контроль приводного механизма, уровня и состояния смазочного      материала.
7.1.8. Замена смазочного материала с установленной периодичностью либо по его      фактическому состоянию.
7.1.9. Контроль фактической подачи и устойчивости дозирования в доступном      объёме.
7.1.10. Контроль посторонних шумов, нагрева и вибрации.
7.1.11. Устранение выявленных неисправностей в пределах ТО.
7.1.12. Проверка работоспособности и регулирования      подачи после ТО.
7.2. Регламент текущего ремонта (ТР)
7.2.1. Разборка гидравлической и приводной частей в      объёме ТР.
7.2.2. Очистка внутренних полостей и деталей.
7.2.3. Дефектация плунжера, штока, втулки, клапанных и уплотнительных узлов.
7.2.4. Разборка, очистка и инструментальная дефектация всасывающих и      нагнетательных клапанов.
7.2.5. Восстановление рабочих поверхностей клапанов и сёдел либо замена      дефектных элементов.
7.2.6. Контроль состояния плунжера и штока, измерение фактических размеров, износа и рабочих зазоров.
7.2.7. Контроль состояния защитного покрытия рабочих поверхностей.
7.2.8. Замена уплотнений, прокладок, манжет и иных изношенных элементов.
7.2.9. Дефектация механизма привода и регулирования подачи с контролем      состояния деталей и рабочих зазоров.
7.2.10. Восстановление либо замена изношенных деталей в пределах ТР.
7.2.11. Сборка гидравлической и приводной частей.
7.2.12. Регулировка механизма подачи.
7.2.13. Проверка герметичности.
7.2.14. Пробный пуск с проверкой устойчивости работы      и регулирования подачи.
8. Приводная и электрическая часть насосных агрегатов
8.1. Электродвигатели 
При проведении ТО электродвигателей выполняются:
8.1.1. Внешний осмотр и очистка корпуса и системы      охлаждения.
8.1.2. Контроль состояния креплений.
8.1.3. Контроль температуры подшипниковых узлов.
8.1.4. Контроль посторонних шумов.
8.1.5. Инструментальный контроль вибрации.
8.1.6. Контроль состояния клеммных соединений.
8.1.7. Проверка сопротивления изоляции в предусмотренных случаях.
8.1.8. Контроль рабочего тока и иных доступных      электрических параметров.

8.2. При проведении ТР выполняются:
8.2.1. Разборка электродвигателя в необходимом      объёме.
8.2.2. Очистка внутренних элементов.
8.2.3. Дефектация подшипниковых узлов.
8.2.4. Замена изношенных подшипников.
8.2.5. Контроль состояния вала и посадочных поверхностей.
8.2.6. Контроль состояния обмоток, выводов и изоляции.
8.2.7. Проверка сопротивления изоляции.
8.2.8. Проверка состояния вентилятора и системы охлаждения.
8.2.9. Сборка и проверка свободного вращения ротора.
8.2.10. Проверка электрических параметров после      сборки.
8.2.11. Пробный пуск и контроль температуры, тока, шума и вибрации.

8.3. Муфтовые соединения
8.3.1. Осмотр полумуфт и соединительных элементов.
8.3.2. Контроль креплений.
8.3.3. Дефектация упругих элементов, пальцев, втулок и иных элементов в зависимости от конструкции муфты.
8.3.4. Замена изношенных элементов.
8.3.5. Инструментальная центровка валов насоса и электродвигателя      специализированным прибором.
8.3.6. Контроль углового и параллельного смещения.
8.3.7. Документирование результатов центровки до и      после регулировки.

8.4. Клиноременные передачи
8.4.1. Контроль состояния приводных ремней.
8.4.2. Контроль отсутствия трещин, расслоений, замасливания и чрезмерного      износа.
8.4.3. Контроль состояния ручьёв и посадки шкивов.
8.4.4. Проверка крепления шкивов.
8.4.5. Проверка взаимного положения шкивов с применением соответствующих      измерительных средств.
8.4.6. Контроль и регулировка натяжения ремней.
8.4.7. Замена изношенных ремней.
8.4.8. Контроль работы передачи после регулировки.

9. Шкафы (станции) управления и ЧРП
9.1. При проведении ТО выполняются:
9.1.1. Внешний осмотр и очистка оборудования.
9.1.2. Контроль состояния электрических соединений и креплений.
9.1.3. Контроль отсутствия следов перегрева, подгорания и повреждения      изоляции.
9.1.4. Контроль состояния коммутационной и защитной аппаратуры.
9.1.5. Проверка работы органов управления, индикации и сигнализации.
9.1.6. Проверка параметров и текущих ошибок ЧРП.
9.1.7. Проверка работы вентиляции и охлаждения ЧРП.
9.1.8. Проверка установленных параметров регулирования в пределах      согласованных настроек.
9.2. Проверка работы защит и блокировок.
9.2.1. При проведении ТР выполняются:
9.2.2. Диагностика выявленных неисправностей.
9.2.3. Замена неисправных коммутационных, защитных и иных элементов.
9.2.4. Восстановление электрических соединений.
9.2.5. Диагностика ЧРП и устранение выявленных неисправностей в пределах      технической возможности.
9.2.6. Настройка параметров ЧРП после ремонта или замены элементов.
9.2.7. Проверка работы системы управления, сигнализации, защит и блокировок.
9.2.8. Проверка работы насосного агрегата в      различных предусмотренных режимах управления.
Изменение технологических уставок и параметров защит без согласования с
Заказчиком не допускается.

10. КИПиА насосных агрегатов
10.1 При проведении ТО выполняются:
10.1.1. Внешний осмотр средств измерений, датчиков, кабельных линий и соединений.
10.1.2. Контроль состояния креплений и электрических      соединений.
10.1.3. Проверка целостности импульсных линий при их наличии.
10.1.4. Проверка достоверности показаний в доступном объёме.
10.1.5. Проверка прохождения сигналов в систему управления.
10.1.6. Проверка сигнализации, защит и блокировок, связанных с работой насосного агрегата.
10.2 При проведении ТР выполняются:
10.2.1. Диагностика неисправных средств КИПиА.
10.2.2. Демонтаж и замена неисправных датчиков, преобразователей и иных элементов.
10.2.3. Восстановление кабельных, импульсных и иных соединений.
10.2.4. Настройка и проверка работоспособности заменённых или      отремонтированных элементов.
10.2.5. Проверка прохождения измерительных и дискретных сигналов.
10.2.6. Проверка работы сигнализации, защит и      блокировок после ремонта.
11. Общие требования к дефектации, измерениям и приёмке после ТР
11.1. При проведении ТР все разобранные детали и узлы подлежат визуальной,
а в предусмотренных настоящим Регламентом случаях — инструментальной
дефектации.
11.2. Фактические размеры, рабочие зазоры, биение валов и иные
контролируемые параметры должны определяться исправным измерительным
инструментом и средствами измерений соответствующего диапазона и точности.
11.3. По результатам разборки и дефектации Исполнитель оформляет дефектную
ведомость с указанием:
- выявленных дефектов;
- фактических результатов основных измерений и рабочих зазоров;
- деталей и узлов, пригодных к дальнейшей эксплуатации;
- деталей и узлов, подлежащих восстановлению;
- деталей и узлов, подлежащих замене;
- рекомендуемого способа устранения выявленных      дефектов.
11.4. Восстановление деталей в рамках ТР допускается при технической
возможности обеспечения их дальнейшей надёжной эксплуатации.
11.5. Детали, достигшие предельного износа либо имеющие дефекты, не
допускающие дальнейшее восстановление и эксплуатацию, подлежат замене.
11.6. Средства измерений, диагностические приборы и оборудование,
применяемые при центровке, вибрационном контроле, электрических и иных
инструментальных измерениях, должны быть технически исправны и обеспечивать
необходимую точность измерений.
11.7. Средства измерений и диагностические приборы Исполнителя, применяемые при оказании услуг и подлежащие метрологическому контролю, должны иметь действующие документы, подтверждающие их метрологическую пригодность.
11.8. Инструментальная центровка насосных агрегатов с муфтовым соединением
выполняется с применением специализированного прибора (системы) центровки
валов. Результаты измерений до и после центровки подлежат документированию.
11.9. Вибрационный контроль насосного агрегата должен выполняться
специализированным прибором на насосе и электродвигателе в установленных
контрольных точках при устойчивом режиме работы оборудования.
11.10. Результаты вибрационного контроля должны содержать не только
измеренные значения, но и техническую оценку и интерпретацию фактического
вибрационного состояния оборудования квалифицированным специалистом.
11.11. При выявлении отклонений по результатам вибрационного контроля
Исполнитель должен указать вероятный характер и источник отклонения и
предоставить рекомендации по дальнейшим действиям.
11.12. После завершения ТР насосный агрегат подлежит пробному пуску и
проверке работоспособности с контролем герметичности, температуры, вибрации,
посторонних шумов и основных рабочих параметров.
11.13. Результаты дефектации, измерений, центровки, вибрационного контроля,
выполненных регулировок, сведения о восстановленных и заменённых деталях и
результаты пробного пуска отражаются в исполнительной документации.
11.14. При выявлении дефектов, устранение которых требует полной разборки
агрегата с восстановлением ресурса основных базовых деталей и узлов, замены
основных базовых элементов либо выполнения иных операций, относящихся к
капитальному ремонту, Исполнитель обязан уведомить Заказчика и отразить данные
дефекты в дефектной ведомости.
11.15. Капитальный ремонт насосных агрегатов выполняется в рамках
отдельного мероприятия Заказчика и в объём настоящего Регламента не входит.



